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国土交通省九州地方整備局記者発表資料
八 代 河 川 国 道 事 務 所

南九州西回り自動車道現場見学会開催！！

～小川工業高校、玉名工業高校の生徒、計８０名が現場見学～

国土交通省九州地方整備局八代河川国道事務所が施行している南九州西回り自

（ ） 、 。動車道 芦北出水道路 において 施工業者と共催による現場見学会を行います
あし き た い ず み ど うろ

見学会には小川工業高校、玉名工業高校の生徒合計８０名が参加し、授業の一

環として 「３Ｄ-ＭＣ（3次元マシンコントロール）コンクリートスリップフォ、

ームペーバ（ＣＳＰ 」による情報化施工を見学します。）

詳細につきましては、下記及び別紙のとおりです。

記

日 時：平成２７年９月１６日（水） １３：００～１４：３０

平成２７年９月１７日（木） １０：３０～１２：００

（雨天時も実施します ）。

参 加 者：９月１６日：小川工業高校 土木科 ２学年 ４０名（教師含む）

９月１７日：玉名工業高校 土木科 ２学年 ４０名（教師含む）

場 所：熊本県葦北郡芦北町湯浦地先
くまもとけんあしきたぐんあしきたまちゆのうらちさき

集合場所：女島トンネル起点側（別紙－１案内図参照）
め し ま

実施内容：①事業概要説明及び工事概要及び情報化施工の説明

②コンクリート舗装（３Ｄ-ＭＣによる情報化施工）の見学

※取材にあたっては、会場の駐車場の準備がございますので、車でお越しの方は、

に記入のうえ９月１１日（金）１２時までにＦＡＸにて送信願います。別紙－２

問い合わせ先

（見学会や施工内容に関して） （事業に関して）

鹿島道路株式会社 九州支店 国土交通省九州地方整備局

女島トンネル作業所 八代河川国道事務所

（ ）ＴＥＬ ０９６６－８４－９７６７ TEL ０９６５－３２－４１３５ 代表

管理技術者 吉ノ薗 武志 副所長 五反田信幸（内205）
よしのその た け し ご た ん だのぶゆき

現場代理人 川畑 洋志 事業対策官 清時 義雄（内208）
かわばた ひ ろ し きよとき よ し お

★八代河川国道事務所HPで管内の現場見学案内を掲載しています。

http://www.qsr.mlit.go.jp/yatusiro/road/kengaku/index.html

九州地方整備局では、一般の方が見学できる現場見学会

「 」 。情報 今見てほしい九州の土木 をＨＰで公開しています

http://www.qsr.mlit.go.jp/n-torikumi/kyushu-doboku/index.
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国土交通省　　八代河川国道事務所

ＦＡＸ ０９６５－３２－１６６６

参加人数 車台数

名 台

車種 課名

氏名

ＴＥＬ

（注）手書き記入で結構です。

機　関　名 代表者の連絡先

平成　　年　　月　　日

別　紙　－　２

工務第二課　　中野　宛



05.811 STA. 216+90.00 21264.390 0.0005 0.026944 0.013472 0.139901 10.000 0.00
15.811 STA. 216+80.00 19428.257 0.0005 0.029491 0.014745 0.168119 10.000 0.00
25.811 STA. 216+70.00 17884.011 0.0006 0.032037 0.016019 0.198883 10.000 0.00
35.811 STA. 216+60.00 16567.178 0.0006 0.034584 0.017292 0.232194 10.000 0.00
45.811 STA. 216+50.00 15430.966 0.0006 0.03713 0.018565 0.268051 10.000 0.00
55.811 STA. 216+40.00 14440.600 0.0007 0.039677 0.019838 0.306455 10.000 0.00
65.811 STA. 216+30.00 13569.691 0.0007 0.042223 0.021112 0.347405 10.000 0.004
75.811 STA. 216+20.00 12797.856 0.0008 0.04477 0.022385 0.390901 10.000 0.004
85.811 STA. 216+10.00 12109.098 0.0008 0.047316 0.023658 0.436944 10.000 0.004
95.811 STA. 216+00.00 11490.690 0.0009 0.049863 0.024931 0.485534 10.000 0.004
05.811 STA. 215+90.00 10932.376 0.0009 0.052409 0.026205 0.536670 10.000 0.00
15.811 STA. 215+80.00 10425.804 0.0010 0.054956 0.027478 0.590352 10.000 0.00
25.811 STA. 215+70.00 9964.098 0.0010 0.057502 0.028751 0.646581 10.000 0.00
35.811 STA. 215+60.00 9541.552 0.0010 0.060049 0.030024 0.705357 10.000 0.00
45.811 STA. 215+50.00 9153.385 0.0011 0.062595 0.031298 0.766679 10.000 0.00
55.811 STA. 215+40.00 8795.566 0.0011 0.065142 0.032571 0.830547 10.000 0.00
65.811 STA. 215+30.00 8464.671 0.0012 0.067688 0.033844 0.896962 10.000 0.00
75.811 STA. 215+20.00 8157.769 0.0012 0.070235 0.035117 0.965924 10.000 0.00
85.811 STA. 215+10.00 7872.343 0.0013 0.072781 0.036391 1.037431 10.000 0.00
95.811 STA. 215+00.00 7606.216 0.0013 0.075328 0.037664 1.111486 10.000 0.00
05.811 STA. 214+90.00 7357.493 0.0014 0.077874 0.038937 1.188087 10.000 0.00
15.811 STA. 214+80.00 7124.521 0.0014 0.080421 0.040210 1.267234 10.000 0.00
25.811 STA. 214+70.00 6905.851 0.0014 0.082967 0.041484 1.348928 10.000 0.00
35.811 STA. 214+60.00 6700.203 0.0015 0.085513 0.042757 1.433168 10.000 0.00
45.811 STA. 214+50.00 6506.450 0.0015 0.08806 0.044030 1.519955 10.000 0.00
55.811 STA. 214+40.00 6323.587 0.0016 0.090606 0.045303 1.609288 10.000 0.00
65.811 STA. 214+30.00 6150.722 0.0016 0.093153 0.046576 1.701167 10.000 0.00
75.811 STA. 214+20.00 5987.057 0.0017 0.095699 0.047850 1.795594 10.000 0.00
85.811 STA. 214+10.00 5831.876 0.0017 0.098246 0.049123 1.892566 10.000 0.00
95.811 STA. 214+00.00 5684.536 0.0018 0.100792 0.050396 1.992085 10.000 0.00
05.811 STA. 213+90.00 5544.457 0.0018 0.103339 0.051669 2.094151 10.000 0.00
15.811 STA. 213+80.00 5411.116 0.0018 0.105885 0.052943 2.198763 10.000 0.00
25.811 STA. 213+70.00 5284.038 0.0019 0.108432 0.054216 2.305922 10.000 0.00
35.811 STA. 213+60.00 5162.792 0.0019 0.110978 0.055489 2.415627 10.000 0.010
45.811 STA. 213+50.00 5046.985 0.0020 0.113525 0.056762 2.527878 10.000 0.010
55.811 STA. 213+40.00 4936.260 0.0020 0.116071 0.058036 2.642676 10.000 0.010
65.811 STA. 213+30.00 4830.288 0.0021 0.118618 0.059309 2.760021 10.000 0.010
75.811 STA. 213+20.00 4728.771 0.0021 0.121164 0.060582 2.879912 10.000 0.01
85.811 STA. 213+10.00 4631.434 0.0022 0.123711 0.061855 3.002349 10.000 0.01
95.811 STA. 213+00.00 4538.022 0.0022 0.126257 0.063129 3.127333 10.000 0.01
05.811 STA. 212+90.00 4448.304 0.0022 0.128804 0.064402 3.254863 10.000 0.01
15.811 STA. 212+80.00 4362.065 0.0023 0.13135 0.065675 3.384940 10.000 0.01
25.811 STA. 212+70.00 4279.107 0.0023 0.133897 0.066948 3.517564 10.000 0.01
35.811 STA. 212+60.00 4199.244 0.0024 0.136443 0.068222 3.652734 10.000 0.01
45.811 STA. 212+50.00 4122.308 0.0024 0.13899 0.069495 3.790450 10.000 0.01
55.811 STA. 212+40.00 4048.141 0.0025 0.141536 0.070768 3.930713 10.000 0.01
65.811 STA. 212+30.00 3976.595 0.0025 0.144083 0.072041 4.073522 10.000 0.01
75.811 STA. 212+20.00 3907.534 0.0026 0.146629 0.073314 4.218878 10.000 0.01
85.811 STA. 212+10.00 3840.831 0.0026 0.149175 0.074588 4.366780 10.000 0.01
95.811 STA. 212+00.00 3776.367 0.0026 0.151722 0.075861 4.517229 10.000 0.01
05.811 STA. 211+90.00 3714.031 0.0027 0.154268 0.077134 4.670224 10.000 0.01

動作の仕組

鹿島道路株式会社

～設計データで建設機械を自動制御～

●センサライン※の設置・検測作業が不要である。

●センサラインが無いため、現場内で安全に作業できる。

●電子データによる自動制御のため、施工量の向上が図れる。

●夜間やトンネル等の暗所でも正確な施工が可能である。

●自動制御による仕上り精度の向上と均一化を図ることができる。

●データを一元化することで、ミスの減少を図ることができる。
※従来のスリップフォームペーバにおける敷均し高さ、勾配、ステアリングを制御するため

のセンサが基準にするガイドライン。施工前に位置・高さを測量してラインを設置する。

『 3D-MC』 の特長

33 DD--M CM C ：： 33 DDimensional  imensional  MM achine achine CControlontrol

実施工例

アスファルトフィニッシャ

『 3D-MC』 は、

モータグレーダ、ブルドーザ、
アスファルトフィニッシャ、
切削機、コンクリートスリップ
フォームペーバに対応して
います｡

モータグレーダ ブルドーザ

切削機

トータルステーション①

トータルステーション①、②
はコンクリートスリップ
フォームペーバ（ＣＳＰ）の
プリズム①、②の座標値を
ＣＳＰ側へ送信する。

プリズム①
プリズム②

ＣＳＰのコントローラ画面

設計データ

コンクリートスリップ
フォームペーバ（ＣＳＰ）

敷均したコンクリートを締め固めて
モールドで成型仕上げする舗設機械

東九州自動車道
門川舗装工事

第二東名
清水東舗装工事

トータルステーション②

トータルステーション③

ーGOMACO社CommanderⅢー

ーGOMACO社GHP2800ー

ＣＳＰのモールドの位置・
高さと機械走行位置を
設計データと比較し、自
動制御する。

ＣＳＰのコントローラはプ
リズム座標を受信し、敷
均し装置であるモールド
の位置と機械の走行位
置を算出する。
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3D-MC

従来工法

従来工法と

『 3D-MC』

急速に発展した最近の情報処理技術は、従来の光学的機能を主とした測量機器（トータルステーション）に自動計測機能
を付加することを実現しました。
また、建設機械においても、複雑な操作を電子機器によって容易に制御できるようになってきております。
これらの異なる分野での技術の熟成に伴い、設計データを用いて建設機械を直接制御できる技術が確立されました。

これを『3 Dimensional  Machine Control （３Ｄ-ＭＣ） 』システムと呼んでいます。
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