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約37分短縮

N
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凡 例

補助国道
4車線以上
2車線

主要地方道
一般県道

直轄国道
車線以上

都市高速道路
4車線以上

車線2車線
4車線以上
高速道路

福岡都市圏

筑豊地域

若宮IC

宮田S IC

今川S IC

古賀IC

福岡IC

鞍手IC 八幡IC

小倉南IC

北九州JCT

みやこ豊津IC

椎田IC

築城IC

豊前IC

上毛SIC

椎田南IC

小倉東IC

苅田北九州空港IC

行橋IC

ゆく はし

行橋市
ふく おか

福岡市
博 多 港

苅 田 港

北九州港至下関至北九州至北九州

北九州空港

ちく ほう

筑豊地域

ふく おか

福岡都市圏

福岡県

八木山バイパス

いいづかしょうない た がわ

飯塚庄内田川バイパス

延長 9.7km
開通済 (4/4)

や き やま

八木山バイパス

延長 13.3km
開通済 (2/4)

ふくおかひがし

福岡東バイパス

延長 11.2km
開通済 (4/4 ・ 6/6)

た がわ

田川バイパス

延長 8.7km
開通済 (4/4)

ゆくはし

行橋インター関連
延長 4.5km 開通済 (2/4)

か わら

香春拡幅

延長 2.1km
事業中 (4/4)

いい づか

飯塚市

須恵S IC

た がわ

田川市

13,871台/日13,871台/日

20,444台/日20,444台/日

30,535台/日30,535台/日

5,570台/日5,570台/日

24,572台/日24,572台/日

37,970台/日37,970台/日

48,153台/日48,153台/日

(国道201号)(国道201号)

太宰府IC

2

航空写真 ： （公財） 福岡県建設技術情報センターより
トン数

2,077,447

1,785,430

1,510,619

538,787

351,000

港名順位

北九州

苅田

中津

博多

西之表

1

2

3

4

5

完 成 自 動 車 移 出 量

港名 トン数順位

北九州

博多

熊本

伊万里

細島

635,536

443,496

16,865

1,249

1,114

1

2

3

4

5

自 動 車 部 品 輸 入 量

自動車産業を支える物流ルートを強化自動車産業を支える物流ルートを強化

交通が集中する時間帯でもスムーズに走行

                                                                                                                

重大事故が減少するとともに定時性も確保　

現況２車線では対面通行のため、正面衝突事故が多発　                

部品メーカー（完成車工場向け）

凡例
完成車工場

部品メーカー（その他）

国道201号沿線市町村
筑豊地域市町村

４車線区間にはさまれた２車線区間のため、交通が集中する時間帯で混雑が発生　

※1

福岡
空港

整 備 状 況整 備 状 況

（参考）八木山バイパスの経緯等

・S52.5

・S60.2

・H26.10

事業許可、工事着手

暫定2車線供用（日本道路公団管理）

国土交通省管理

R1.07

お問い合わせ

国土交通省　 九州地方整備局　 福岡国道事務所
〒８１３-００４３　福岡市東区名島３-２４-１０　　　　　　TEL　０９２-６８１-４７３１(代)

ホームページ　 http://www.qsr.mlit.go.jp/fukkoku/

Facebook　　　　http://www.facebook.com/fukkoku.qsr.mlit.go.jp

国土交通省　 九州地方整備局　 北九州国道事務所
〒８０２-０８０３　北九州市小倉南区春ケ丘１０-１０　 　 TEL　０９３-９５１-４４３１(代)

ホームページ　 http://www.qsr.mlit.go.jp/kitakyu/

八木山バイパス４車線化の整備効果

※北部九州：福岡県及び大分県　資料：H29福岡県資料

資料：H29港湾統計

２車線から

４車線へ
円滑な移動の確保による地域交流の向上 

交通混雑の緩和と

安心・安全の確保により

地域産業を支援します

交通混雑の緩和により、筑豊地域と福岡都市圏の交流を促進します。

至 福岡市

至 行橋市

H31.2 朝の混雑時
（7時台）

八 木 山 バ イ パ ス の 所 要 時 間 の 変 化

※1： H30.8プローブデータより
※2：事故による全面通行止め時

(一部県道経由)
H29.11.24プローブデータ
（上り・規制時）より 

※H30.8プローブデータより▲朝の混雑状況

八木山バイパスの所要時間 (現況２車線 )

定時性・速達性の高い物流ルートの形成により地域産業を支援

定時性・速達性の高い物流ルートが形成され、地域産業を支援します。

●国道201号沿線では自動車部品メーカーが集積し、博多港等から苅田・中津の

　 自動車完成メーカーに輸送されています。

●４車線化により、事故・渋滞等の大きな影響を受けずに走行できるようになることから、

　 自動車部品輸送の効率化が図られ、自動車産業への更なる貢献が期待されます。

福 岡 県 製 造 品 出 荷 額

※完成車、自動車部品等

資料：H29工業統計

対面通行区間の解消による安全・安心の確保 

対面通行区間の解消に伴う重大事故等の減少により、道路利用者の安全・安心を
確保します。

事故発生時の所要時間の変化正面衝突事故率の状況 (現況２車線 )

※1：H29.11.24プローブデータ（上り・規制時、一部県道経由）より

※2：八木山バイパス車線規制時の交通量推計の最終速度より資料：県警・イタルダ事故データ

至 福岡市

至 行橋市

H28.8.31
正面衝突事故

約6時間通行止め 至 福岡市

至 行橋市 H30.1.10
積雪時

約7時間通行止め北 部 九 州 ※ 自 動 車 生 産 台 数 と 全 国 シ ェ ア　

港 湾 別 貨 物 量 の 九 州 ラ ン キ ン グ

▲正面衝突事故の発生状況（穂波西IC付近） ▲スタック車両の発生状況（篠栗IC付近） 

筑穂トンネル付近から飯塚方面を望む

国土交通省九州地方整備局

福 岡 国 道 事 務 所
北九州国道事務所

（参考）福岡県の自動車産業の状況

Construction summary

八木山バイパス
４車線化事業

　　国道２０１号

Yakiyama Bypass




