
◆NETIS登録番号は応募時点

1 CB-210003 - A アンカーネット工法
鉄筋挿入工＋法枠工で対応し難い、緩みを生じた
表層地盤（土砂，岩盤）の固定

技術概要 2 説明資料 4

2 CG-220020 - A
大型植生土のう「メガ・メデ
ル」

建設機械で製作・設置できる大型の植生土のう 技術概要 18 説明資料 20

3 QS-200017 - A
河川洪水や高潮対策に対応可能
な鋼製止水壁

短期間での設置が可能で、スレンダーな構造幅の
嵩上げ工法

技術概要 29 説明資料 31

4 CG-170009 - A
2液混合型けい酸塩系表面含浸
材CS-21ビルダー

既設コンクリート構造物の表面保護 技術概要 41 説明資料 43

5 CB-230008 - A
3次元データを活用した配筋検
査省力化ツール「Modely」

iPad/iPhoneやレーザースキャナ等で取得した点群から3次元モデ
ルを生成し、配筋検査の合否判定から帳票提出までを完結させる
配筋検査の省力化ツール

技術概要 55 説明資料 57

6 QS-200056 - A
水中ポンプ自動制御ユニット
(オートポンプユニット)

水中ポンプに取り付けることにより水位による運
転ｰ停止の自動制御が可能となるユニット

技術概要 66 説明資料 68

7 CB-150012 - VR コンバリアS 多用途コンクリートブロック 技術概要 79 説明資料 81

8 KT-210028 - A
油圧ハンマの騒音防止装置を使
用した鋼管杭の打止め工法

鋼管杭の先端処理を打撃方式で低騒音に打止める
施工方法

技術概要 96 説明資料 98

9 KK-220032 - A エコルミナス80
投光型と懸垂型兼用で用途に合わせた使用方法が選べるLED照明器
具。消費電力80Wで水銀灯500Wと同等の明るさのため電気料金、
CO2排出量の削減が期待できる。

技術概要 104 説明資料 106

10 KT-230046 - A
トンネル・橋梁補修・補強用繊
維シート接着工法「ガイナSH
シートボード工法」

トンネル補強用「CFRP」帯板接着工法 技術概要 115 説明資料 117

11 KK-160028 - VE パントレ工法
鋼構造物(橋梁等)における、環境対応型塗膜剥離
剤による塗膜除去技術

技術概要 126 説明資料 128

12 KT-190128 - A 高圧CSB 高土かぶり対応遠心成形高強度パイプカルバート 技術概要 140 説明資料 142

13 KT-190087 - A
細径高密度型スロットレス光
ファイバケーブル

新しい間欠固定テープファイバにより、スロットの無いケーブル
構造を採用し、外径の細径化および軽量化と心線数の増加を両立
させた光ファイバケーブル

技術概要 150 説明資料 152

14 QS-220002 - A
自己治癒機能型高性能収縮低減
剤「パワーヒーリング－ＡＤ」

ひび割れの自己治癒組成物が含有され水密性の向
上により耐久性が向上

技術概要 162 説明資料 164

15 KT-210017 - A
高耐久アスファルト用改質剤
ニュートラック

特殊ポリエステルによるアスファルト改質技術 技術概要 174 説明資料 176

16 KT-160120 - VE
NJP(エヌ・ジェイ・ピー)工法シ
リーズ

液状化対策用空気連行型多重管高圧噴射撹拌工法 技術概要 186 説明資料 188

17 SK-220010 - A
ボルト締付けマーキング用スタ
ンプ「ボルトライン」

真っ直ぐなラインを素早くマーキングできるスタ
ンプ

技術概要 203 説明資料 205

18 KT-220162 - A
ダム堆砂分別吸引アタッチメン
ト　T-A Dredger

汎用バックホウに後付けできる切削チップと特殊
な回転スクリーンを装備した堆砂分別吸引アタッ
チメント

技術概要 211 説明資料 213

19 SK-190001 - A
フラッシングコアによる副側溝
工法

芝生の排水を円滑にして継続的に美しい緑を保つ 技術概要 216 説明資料 218

20 KT-230060 - A
画像ベースインフラ構造物点検
サービス「インスペクション
EYE for インフラ」

橋梁やトンネルなどの社会インフラ構造物の画像から、ＡＩを用
いてひび割れ、床版ひび割れ、エフロレッセンス、はく落、鉄筋
露出、さび汁、漏水などの損傷を自動検出するシステム

技術概要 231 説明資料 233

21 QS-220026 - A
法面等の緑化(張芝工)に用いる
改良野芝「善緑」

緑化期間が長く根系が強い、雑草低減可能な改良
野芝「善緑」を用いた張芝工

技術概要 241 説明資料 243

22 CG-210015 - A ラバトップジョイント250MJ
施工幅を狭めてわだち割れを抑制し、同時に経済
性も高めた伸縮継手工法

技術概要 252 説明資料 254

23 KT-220070 - A スロープセイバー 吹付ロボットを活用したのり面省力化吹付工法 技術概要 262 説明資料 264

24 TH-220004 - A
遠隔監視が可能な液体圧力モニ
タリングシステムによる圧力管
理工法「エキアツミエルカ」

最大50箇所に設置した圧力センサデバイスで計測した圧
力値をWEBページ上で一括管理するシステムを用いた液体
圧力管理方法

技術概要 271 - -

25 KT-210079 A アーバンガード 小規模渓流向け杭式土石流・流木対策工 技術概要 273 説明資料 275
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Realize own growth , create the tomorrow of KFC !

シートボード工法SH
Separate / High rigidity

トンネル補強用「CFRP」帯板接着工法
（NETIS登録番号：KT-2300046）

2023/07/18
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ガイナSHシートボード工法とは？

1

高目付（最大2,400g/㎡）な炭素繊維シートを１層で帯板状に設置す
るトンネル内面補強工法

機能 特性

全面貼り⇒部分貼り 施工面積を削減するこ
とができる

多層貼り⇒１層貼り 工程数を短縮すること
ができる

表‐1:SHシートボード工法の機能と特性
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2

目次

1. ガイナSHシートボード工法の顧客価値
2. 製品概要
3. 施工実績
4. 概算コスト（NETIS掲載単価）
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１.ガイナSHシートボード工法の顧客価値

3

ガイナSHシートボード工法は、１層で帯板状に設置す
るという特徴を活かし、以下の顧客価値を提供します。

コスト

35.12％

縮減

工程

58.17％

短縮

CO2排出量

58.17％

抑制

※当社従来工法ガイナCFシート工法（２層全面貼り）と比較し算出
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①なぜコスト縮減できるのか？

4

コスト縮減（35％）
・帯板状に設置可能なので、施工
面積が最大で1/4になることで、施
工費を削減

・最大で35％のコスト縮減

１.ガイナSHシートボード工法の顧客価値

図-2：施工面積が最大1/4

図‐1：全面貼り（従来工法）と帯板状貼り（SH）

Realize own growth , create the tomorrow of KFC !

シートボード工法SH
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5

工程短縮（58％）
・施工面積を最大で1/4にできる

・工程数を半減できる

②なぜ工程短縮できるのか？

１.ガイナSHシートボード工法の顧客価値

※当社従来工法ガイナCFシート工法（２層全面貼り）と比較

01 • プライマー塗布

02 • 不陸調整材

03
• 接着含浸樹脂下

塗り(1層目)

04
• 炭素繊維シート

貼付(1層目)

05
• 接着含浸樹脂上

塗り(1層目)

06
• 接着含浸樹脂下

塗り(2層目)

07
• 炭素繊維シート

貼付(2層目)

08
• 接着含浸樹脂上

塗り(2層目)

01 • プライマー塗布

02 • あ接着剤塗布

03 • SHシート貼付

04 • 含浸剤塗布

従来工法 SHシートボード工法

図-3：ガイナSHシートの積層構成

☑従来工法と比べて
工程数を削減

図-4：工程比較
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6

建設施工分野における地球温暖化問題

図-5:建設機械のCO２排出量割合

建設業界では、建設機械から排出されるCO2排出量は産業全体
の2.4％を占めており、弊社の事業領域における補修・補強工事
で使用する施工機械のうち、発電機が7％を占めている

表-2：燃料別の二酸化炭素排出量

出典：ナガシバ https://sagashiba.jp/notes/108/view

発電機
7％

１.ガイナSHシートボード工法の顧客価値

③なぜCO2排出量を抑制できるのか？

出典：「特定排出者の事業活動に伴う温室効果ガスの排出量の算定に関する
省令」（経済産業省・環境省）

https://www.env.go.jp/council/16pol-ear/y164-04/mat04.pdf

Realize own growth , create the tomorrow of KFC !
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7

CO2排出抑制（58％）
・従来工法に比べて工程短縮
・発電機の稼働時間を短縮
・最大で58％のCO2削減を図り、地球温暖化防止に
貢献

従来技術
CO２排出量

SHシートボード工法
CO２排出量

総燃料
使用量

21,257.6L 8,891.4L

施工延長
当たり

49.36㎏-CO2/m 20.65㎏-CO2/m

28.71㎏-CO2/m 削減

写真-1:小型発電機

１.ガイナSHシートボード工法の顧客価値

①基準とするトンネル延長1,000 m
②日当たり工事時間（8:00〜17:00） 8 時間
③発電機（2.0KVA）
⑴燃料ガソリン
⑵燃料タンク容量 12 L
⑶連続運転可能時間 8.2 時間
⑷発電機の燃費1.46 L/h
⑸日当たり燃料使用量10.22 L/日（昼⾷:1時間）
⑹CO2排出係数 2.322 ㎏-CO2/L

表-3：計算条件
表-4:CO2排出量計算結果（例）
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２.製品概要
①ガイナSHシートボード工法の構成
・炭素繊維シートにセパレータ（不織布+
フィルム+不織布）を縫製

・接着剤と含浸剤を別工程で施工可能で、
適した樹脂を選定できる
・補強布は、炭素繊維の他に、
ガラス繊維,アラミド繊維,バサルト繊維等

も適用可能で、他分野への波及効果を期
待

ガイナSH
シート

セパレーター

不織布

フィルム

不織布

炭素繊維シート

8

写真-2:SHシート

図-6:SHシートの構成
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２.製品概要

付着強度
・ガイナSHシートボード工法を設置したコンクリートとの付着強度試
験を実施
・すべての供試体がコンクリートの凝集破壊であり、NEXCOの規定
値である1.5N/mm2を満足することを確認した

9
写真-3:試験終了状況

表-5:試験結果

・試験方法：建研式引張試験器による引張試験
・炭素繊維：600g/㎡目付
・治具：40mm×40mm

※

③試験結果

※ネクスコトンネル施工管理要領,平成２９年7月,p14,表-2基準試験
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曲げ試験：１層で高目付け

・軸力下での曲げ圧縮試験を実施
→3ケースを比較検討

・無対策(無筋C, f’ck＝18N/mm2)
・SH炭素(目付1200,面積比1/4)
・全面貼り炭素(目付200)
⇒部分貼りの効果を確認

図-7:試験装置の概要

※実トンネルの1/5スケールを想定

10

２.製品概要
④試験結果

写真-4:試験終了状況

Realize own growth , create the tomorrow of KFC !
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ひび割れ進行の抑制
･無対策ではひび割れが進展
→貫通,圧縮側で圧ざ発生
･SH炭素ではひび割れが分散
･SH炭素は全面貼りと同程度
⇒帯補強の効果を確認

写真-5:試験で確認されたひび割れ抑制

無対策 SH炭素

11

炭素全面

図-8:ひずみと曲げモーメントの関係

3.製品概要
⑤試験結果
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12

２.製品概要
帯板鋼板接着補強工

「鋼板接着工法を応用」

・高耐力の鋼板を帯状に配置(特許)
・鋼板接着をFRP板接着方式へ
応用可能(溶接,アンカーなし)

図-9:帯板鋼板接着工法

「ガイナSHシートを帯板補強工
へ展開 ⇒ ガイナSHシートボード」
・鋼板の腐食やナットの緩みの懸念が
解消される。

Realize own growth , create the tomorrow of KFC !
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13

３.ガイナSHシートボード工法の施工実績

・中日本高速道路株式会社（2014年）
上越自動車道

佐久管内道路保全工事業務
BOXカルバート補修（14.3㎡）

写真-6:BOXカルバート

・四国旅客鉄道株式会社（2021年）
JR四国管内橋梁修繕

亀ヶ渕橋梁補強（9.9㎡）

写真-7:橋梁アーチ部
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14

４.概算コスト（トンネル内面補強工として）

工種 ガイナSHシートボード ２層全面貼り

仕様

帯板形状 面施工

上半部分施工(@1.0m) 上半全面

1方向1200g目付1層 1方向200g目付2層

施工面積 37.5㎡ 150㎡

施工日数 8.7日 20.8日

価格 ￥4,436,625 ￥6,838,500

コスト縮減 35.12％

従来工法との比較
・施工諸元：上半半径2.5ｍ
・周長：約15ｍ
・施工延長：10ｍ
・対象面積150㎡

※NETISから引用

表-6:コスト比較

Realize own growth , create the tomorrow of KFC !

シートボード工法SH
Separate / High rigidity

15

帯板状に設置可能なので、

※さらなる顧客価値

☑止水工を削減できる
⇒工程短縮・コスト縮減

☑覆工を目視点検できる
⇒点検の容易性
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ご清聴ありがとうございました
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